esp@cenet document view 
ZIEHEINRICHTUNG 



Page 1 of 1 



Patent number: 
Publication date: 
Inventor: 



Applicant: 
Classification: 

- international: 

- european: 
Application number: 
Priority number(s): 



DE3016135 
1981-10-29 

JANSSEN MANFRED DR ING (DE); SCHULTZ 
EBERHARD (DE); SCHMIDT VOLKER DR ING (DE); 
JOHN DIETER (DE) 
MANNESMANN AG (DE) 

B21C1/22 

B21C3/00;B21C37/16 
DE1 980301 61 35 19800424 
DEI 980301 61 35 19800424 



Abstract not available for DE3016135 



Also published as: 

NL81 00302 (A) 
FR2481153 (A1) 
ES8200576 (A) 
BE888549 (A) 
SE446311 (B) 

more » 



Report a data error here 



Data supplied from the esp®cenef database - Worldwide 



in 



CO 
CD 



http://v3.espacenet.com/textdoc?DB=EPODOC&IDX=DE3016135&F=0 



12/28/2005 



THIS PAGE BUNK (usno) 



(g) BONDESBEPUBUK 
DEUTSCHLAND 




DEUTSCHES 
PATENTAWT 



® Offenlegungsschrift 
®DE 3016135 Al 



(g) Int. CI. 3: 

B 21 CI/22 



(g) Aktenzeichen: ;• ;(: 
@ Anmeldetag: 
@ Offenlegungstag: 



-:r==iPr30 16 135.4-14 
■■ '54. 4.80 
29. 10. 81 



to 

CD 



CO 
UJ 

O 



(g) Anmelder: 

rAannosmann AG, 4000 Dusseldorf , DE 



(g) Erfinder: 

Janfien. Manfred, Dr.-lng., 4150 Krefeld DE: Schultz. 
Eberhard, 5909 Holrhausen, DE; Schmidt. Volker Or -Ing. 
4330 Mulheim. DE: John. Dieter, 4018 Langenfeld. DE 



Prufungsanirag gem. § 44 PalG ist gestellt 
(g) Zieheinrichtung 



CO 



CO 

m 

^ BUNOESDRUCKEREIBERUN 09.81 130 0M/434 6/80 



BNSDOCID: <0E, 



.30iei3SA1J_> 



Meissner & Meissner 



301G135- 



- patentanwaltsbOro 

ERLIN - MOnCHEN 



PATENTANWALTE 

DIPL-ING. W. MEISSNER 
DIPL-ING. P. E. MEISSNER 
DIPL-ING. H..J. PRESTING 

ZuBolassene Vertroter vor dom 
Europaischen Patenlamt - 
Professional Repreaentatlvea beffora the 
European Patent Office 



Ihr Zeichan 



Ihr Schreiben vom 



Unsere Zaichen HERBERTSTR. 22. 1000 BERLIN S3 

mjr /Go. 20265 24. April 1980 



Mannesmann AG 
Mannesmarmuf er 2 
4000 DUsseldorr 1 



Zieheinrichtxmg 



PatentansprUche z 



1^ Zieheinrichtiing zur Herstellung von Rohren mlt 
tiber die Rohrlfinge unterschledlichen Wandaus- 
bildiangen unter Verwendung eines Domes, dadurch 
gekennzelchnet, daB der Ziehring (1) mehrere durch 
unterschiedllche llchte Weite gebildete Verfor- 
Bungsabschnitte besltzt, und daB der Dom (2) 
elnen konischen Auflauf und wenlgstens einen aich 
daran anschlieflenden zylindrischen Tell aufwelat 
und in- bzw. entgegen der Ziehrichtiang -bezogen 
aul den Ziehring- verschiebbar gelagert iat. 



• Zoeigslalls (§ 28 P«0) 

MOndion: 

ST. ANNASTR. 11 

8000 MONCHEN 23 

TEU: 08902 35 44 
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Zleheinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der grSBte Durchmesser des 
Domes (1) plus der 2-fachen grSBten Endwand- 
starke des Rohres etwa der lichten Welte des 
zylindrlsch ausgebildeten Auslauf abschnlttes 
des Ziehringes (1) entspricht und die kleinste 
lichte Weite des Ziehringes grSBer als der 
grOflte AxiBendurchnesser des Domes plus der 
2-lachen minimalsten Eridwandstftrke des Rohres 
aber kleiner als die lichte Weite des Auslaur- 
abschnittes ist. 

Zleheinrichtung nach Anspruch 1, dadxirch gekenn- 
zeichnet, dafl der Ziehring (l) Verf onaungsab- 
BChnitte (3,4) aufweist, von denen der erste 
(3) eine lichte Weite besitzt, die gleich dem 
kleinsten AuBendurchmesser des herzustellenden 
Rohres ist und der zweite (4) eine lichte Weite 
besitzt, die gleich dem grBflten AuBendruch- 
messer des herzustellenden Rohres entspricht und 
daB der grOflte Durchmesser des Domes etwa gleich 
der lichten Weite des Ziehringes i» ersten Ver- 
formungsabschnitt abztiglich dem doppelten Wert 
der Wandstarke des Rohres ira Bereich des kleinsten 
Auflendurchmessers entspricht. 

Zieheinrlchtung nach Anspmch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein Verformxingsabschnitt 
des Ziehringes eine LSngsprofilierung aufweist. 
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Zieheinrichtung nach den Anspriichen 1,2 und 4, 
dadurch gekennzelchnet, daB der Dorn (2) im 
zylindrischen Tell eine glatte Auflenoberf ISche 
aufvelst. 

Zieheinrichtung nach den Ansprtichen 1»2 und 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Dorn in zylin- 
drischen Tell eine profilierte AuBenoberflfiche 
aufweist. 

Zieheinrichtung znr Herat ellung von Rohren mlt 
Uber die Rohrlfinge unterschiedlichen Wandaus- 
bildungen unter Vei*wendxmg eines Domes, dadurch 
gekennzelchnet, dafl den einen zylindrischen Ver- 
foraungsabschnitt besitzenden Ziehring (1«) 
ein zwel mit lanterschiedllchem Durchmesser aus- 
gebildete zylindrische Abschnitte aufwelsender 
Dorn (2») zugeordnet ist, der in - bzw* - ent- 
gegen der Ziehrichtung -bezogen auf den Ziehring 
(1»)- verschlebbar gelagert ist. 

Verf ahren zur Herstellung von Rohren unter Ver- 
wendiing einer Zieheinrichtung sowie eines Domes 
nach den AnsprUchen 1 bis 7 dadurch gekennzelchnet, 
dafl der Dora -bezogen auf den Ziehring- innerhalb 
dieses imd wfihrend des Ziehprozesses in - bzw. 
entgegen der Ziehrichtung gesteuert verschoben 
wird. 
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Dle Erfindung betrifft eine Zieheinrichtung zur 
Herstellung von Rohren mit Uber die Rohriange un- 
terschiedllchen Wandausbildungen unter Verwendung 
einea Domes, sowle ein Verfahren zur Herstellxmg 
von Rohren \mter Verwendung einer derartigen Zieh- 
elnrlch'tiing. 

Es 1st Aufgabe der Erfindxang, eine Einrichtung zu 
schaff en. nit der die Herstellung von Rohren m6g- 
licb wird, die eine definiert unterschiedliche 
Wanddicke und WanddickenUbergfinge bei gleichem 
Innendurchmesser aufweisen und die ggf . auch eine 
Au8en- Oder Innenprofilierung besitzen. 

Zur LSsung dieser Aufgabe wird erf indungsgemSB 
eine Einrichtung vorgeschlagen, vie es in den 
Patentansprlichen beschrieben ist. 

Bei Anwendung der erfindungsgeaaBen Einrichtung 
in der vorgeschlagehen Verfahrensweise lessen sich 
Rohre mit xanterschiedlichen Wandstarken, AuBendurch- 
messera und Profilierungen in einfacher Welse her- 
stellen, ohne dafl das Rohr aus der Zieheinrichtung 
entfemt werden nxifl bzw. getrennte Vorrichtungen not- 
wendig sind. 

Die Erfindiing soli nachstehend an verschiedenen Bei- 
spielen. die in der Zeichnung dargestellt sind, 
eriautert werden. 
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Dabei zeigt: 

Figur 1 eln fertiges Rohr mit Ortlichen Verdickungen 
der Wand 

Figur 2 den Zlehteil der hierzu notwendigen Einrich- 
tung mlt Stufenzlehrlng mlt dem klelneren 
Durchmesser Im Elngriff 

Plgur 3 den Zlehteil der hierzu notwendigen Elnrlchtung 
mlt Stufenzlehrlng xmd grofiem Durchmesser Im 
ElngrlfX. 

Figur 4 elnen Lfingschnltt durch den l&ngsrlppenprof 1- 
lierten Stufenzlehrlng 

Figur 5 einen LSngsschnitt durch elnen Zlehteil mit 
ISngsrippenprofiliertem Stufenzlehrlng und 
glattem Stopf en mlt dem profllierten Tell des 
Zlehrlnges im Elngriff 

Figur 6 einen LMngsschnitt durch eln Zlehteil mlt 
langsrippenproflllertem Stufenzlehrlng und 
glattem Stopfen mlt dem nichtprof ilierten 
Tell des Zlehrlnges im Elngriff 

Figur 7 einen LSngsschnitt durch elnen Zlehteil mit 
langsrippenproflllertem Stufenzlehrlng und 
langsrippenproflllertem Stopfen mlt dem 
profillertem Tell des Zlehrlnges im Elngriff 
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Flgur 8 eincn LSngsschnitt durch einen Ziehteil mit 
IfingsrlppenprofilierteB Stopfen, mit nicht- 
proflllertem Tell des Zlehringes im Eingriff 

Figur 9 einen Langsschnitt durch ein Ziehteil, bei 
dem der Ziehring einen zylindrischen Ver- 
formungsabschnitt axifweist und der Dom zwei 
abgesetzte zylindrische Abschnitte besitzt, 
beim Eingriff Hiit dem i« Durchmesser kleineren 
xind 

Figur 10 dem im Durchmesser grBBeren Domabschnitt. 

Die Herstellung des in Figur 1 dargestellten Rohres 5 
mit den Verstarkungen erfolgt, wie aus den Figuren 
2 xxad 3 crsichtlich, durch Verschieben der Ziehstange 
7 mit dem Dornkopf 2. Der AuBendurchmesser des Dom- 
kopes 2 entspricht dabei dem Innendurchmesser des 
Rchres 5. 

Wie aus Figur 2 hervorgeht, wird die Normaldicke 
des Rohres 5 im Abschnitt 5 des Zlehringes und die 
Verst&rkung 6 durch Verschieben des Domkopfes 2 in 
Ziehrichtung bis zum Eingriff in Abschnitt h erreicht* 

Die Verschiebeeinrichtung fUr den Dom 2 ist in den 
Zeichnungen nicht dargestellt. 

Die stuf enformige VerlSngerungS des Stopfens 2 dient 
zur FUhrung des zu verformenden Materials. 
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Als Ausgangsmaterlal kSnnen Rohrfc^^>^en Verwen- 
dung finden, die entweder nahtloa oder geschweifit 
slnd. 

Die in den Figuren 4 bla 8 gezeigte Ausrtlhrung der 
Einrichtung dient zur Herstellung von Rohren «it 
Lfingsprofilen, z.B. Wfirmetauscherrolire 



r*en. 



Die Ausblldung von Rippen an Wgrmetauecherrohren dient 
bekanntllch der VergrBBerung der Wfiraetauscherfiache ■ 
und damit der Verbesserung des Wfiremetiberganges 
Vielfach genUgt ea, nur auf Rohrinnen- oder auf 
RohraxiBenseiten Rippen vQrzuaehen,' um die angestreb- 
te Verbesserung des WSlrmeUberganges zu erreichen. 
In anderen Fallen ist es erforderlich, sowohl Innen 
als auch auBen Rippen vorzusehen. Bei der Welter- 
verarbeitung von WarBetauscherrohren mit Ltogs- 
rippen besteht die Schvierigkeit, diese -It Rohr- 
platten oder dergleichen absolut dicht zu varblnden 
Entweder .iiBten die LSngsrippen auf der RohrauBen- 
seite in den Verbindungsbereichen abgearbeitet 
werden oder es mtlssen SchweiB- oder LOtverfahren 
angewendet werden. Letztere ergeben hfiufig keine 
dichte Verbindung, veil der Grund zvischen den 
Rippen nicht sicher mit SchweiB- oder LStmaterial 
aufgefOllt wird. 

Mit der erf indungsgemSBen Zieheinrichtung last 
sich diese Herstellung wesentlichverelnf achen. 

Wie in den Figuren 3 bis 7 dargelegt, ist ftlr die 
Herstellung des Rohres die Jeweilige Einstellung 
der Einrichtung maflgebend. 

- 8 - 
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Wle Flgur 4 zeigt, lot der Ziehring 1 auf ungefMhr 
einem Drittel seiner ZiehlMnge ait eiem glatten 
Einlaufteil 9, anschliefiend mit einem profilierten 
Teil 10 und im letzten Drittel ait einem glatten un- 
profilierten Teil 11. versehen. Der Ein- tand Ausiauf 
12 dee Stufenzieliringes ist konisch erweitert. 

In Figur 5 ist dargestellt, wie der glatte Stopfen 
2 derart eingestellt ist, dafl das Rohr mit seiner 
Wand in den profilierten Teil des Ziehringes 1 
gedrUckt wird. Figur 6 zeigt, daB der StopXen 2 sowelt 
verschoben ist, dass das Rohr an dem nichtprofi- 
lierten Teil 3 des Ziehringes zua Jtoliegen kommt. 

Figur 7 zeigt den Einsatz eines mit LSngsrippen 
versehenen Stopfens 2« in einer Stellung, daB 
ein Innen- und Auflenprofil entstebt, d.h. , dafi das 
Rohr mit seiner AuBenfiacbe in dem profilierten 
Teil 10 des Ziehringes im Eingriff ist. 

In Figur 8 ist der mit Profil versehene Stopfen 
soweit verschoben, daO die AuBenflSche des Rohres 
an dem nichtprofilierten Teil 11 des Ziehringes 
ztir Anlage bzw. zum Eingriff kommt. 

In den Figuren 9 und 10 ist schlieSlich eine Alter- 
nativlSsiing dargestellt. Hier besitzt der Ziehring 
nur einen Verformungsabschnitt, wfihrend der Dom 
zweistufig ausgebildet ist. 

Durch entsprechendes Verschieben des Domes l&fit 
sich, je nach dem, ob der im Durchmesser kleinere 
Oder grBBere Domabschnitt im Verf ormungsbereich 
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des Ziehringes liegt, der Innendurchmesser vmd die 
Wanddicke des herzustellenden Rohres beeinflussen. 
Auf dlese Weise konnen gezielt Innenvorsprlinge aus- 
geblldet werden. 
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